Safe-T-Sponge®
Instrucoes

Entregue estas instrugdes ao coordenador da FME,
gerente ou supervisor de CQ ou a pessoa
responsavel por seu uso. E importante sequir as
instrugoes e orientagées para garantir o melhor
desempenho de nossos produtos. Entre em
contato com a fabrica para obter assisténcia adicional
técnica ou a aplicacdo pelo telefone 440-357-9750 ou
acesse 0 site advsts.com.
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Guia do n° de peca

PL - Safe-T-Sponge® basica

N-PL - Especifica para aplicacdo nuclear -
diametro pequeno (N-PL 1 - 4)

L-PL - Laminada (L-PL-5 e maior)

(Observacao: Todas as PL 1-4 e
NPL 1-4 sdo laminadas)

LE - Invélucro laminado

HT - Alta temperatura

ADV e PL 100 e maior sdo projetos especiais

Aplicavel a todos os usos: Esponjas laminadas e nao laminadas

1. Inspecione as Safe-T-Sponges® antes, durante e apos o uso. Esponjas gastas, rasgadas ou danificadas devem ser
apontadas e substituidas.

2. Proteja todas as esponjas de condigdes em que houver escoria de solda, faiscas de usinagem, chamas ¢ fontes de
igni¢cdo. Recomenda-se que as esponjas laminadas sejam protegidas (como mencionado acima) se essas condi¢des
ocorrerem.

3. Para PL/NPL-1 a PL/N-PL-4, a temperatura maxima recomendada ¢ de 185 °F/80 °C. Para PL/L-PL-5 e maiores,

a temperatura recomendada é de 212 °F/100 °C . As esponjas “HT” para alta temperatura t€m classificagdo de
temperatura mais alta. Entre em contato com a fabrica para obter detalhes e disponibilidade.

4, Nao utilize esponjas se houver bordas ou superficies afiadas que possam danificar o material da esponja. As
esponjas LE (com involucro laminado) podem ser consideradas para essas aplicagdes.

5. Nao permita que haja contato com solventes a base de acetona e alcool, pois isso podem danificar o material da
esponja e enfraquecer a ligacdo do laminado em esponjas laminadas.

6. Nio exponha esponjas laminadas a 6leo hidraulico e outros 6leos. A ligagdo do laminado pode ser danificada. E
aceitavel contato eventual com fluidos de corte a base de agua.

7. Nao mergulhe esponjas em liquidos nem exponha a quantidades continuas de agua, pois isso pode diminuir a
eficacia do produto. E aceitavel exposi¢io eventual a pequenas quantidades de dgua.

8. Nao se recomenda cortar ou modificar as esponjas. Esponjas “especiais” sdo rapidamente disponibilizadas pela
fabrica a partir de gravuras e desenhos.

9. Conecte corddes as Safe-T-Sponges® em conformidade com as normas industriais. E necessario uma corrente para
conectar cada alga em aplicagdes verticais descendentes.

10. Nao suba nas esponjas.

11. Recomenda-se aspirar detritos usando vacuo antes da remogao das Safe-T-Sponges®.
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Safe-T-Sponge®
Instrucoes

(continuagdo da pagina de rosto)
Safe-T-Sponges® de didmetro

pequeno
PL-1a PL-4, N-PL-1 a N-PL-4

1. Coloque a esponja no tubo ou abertura com o lado do laminado e a ponteira de alca revestida voltada para cima.

2. Muitos tamanhos de esponjas estdo disponiveis; use um tamanho com ajuste apertado, mas que permita facil
inser¢ao e remocao.

3. A al¢a de puxar ¢ ajustavel. Coloque sob qualquer ferramenta de usinagem ou fresagem a ser usada
posteriormente. As algas devem ficar centralizadas para facilitar a remogao.

4. Codigos de controle de lote estdao afixados em cada bolsa (somente esponjas N-PL).

5. O rastreamento das esponjas ¢ importante para garantir o uso, a recuperagdo e o controle de estoque corretos.
Recomenda-se a utilizagdo de um sistema manual de controle de inventario. Estdo incluidas etiquetas
autoadesivas. Estao disponiveis esponjas com RFID implantado - entre em contato com a fabrica para obter
informacoes.

6. As ponteiras de alga PL-1 a PL-4 contém materiais visiveis a raio-X para ajudar a encontrar pegas deixadas
inadvertidamente em tubos de caldeira. Insira as esponjas corretamente para utilizar esse recurso.

7. Cordoes para al¢a devem ser fixados a todas as esponjas N-PL em conformidade com as normas industriais.

Quando viavel, isso ¢ recomendado também para as esponjas PL.

Safe T-Sponges® de grande didametro PL/L-PL-5 e maiores

2.
3.

Safe-T-Sponges® personalizadas/especiais

fabricadas conforme especificagao fornecida pelo cliente

1. As esponjas sao fabricadas conforme as especificacdes
fornecidas pelo cliente para aberturas e aplicagdes nao
usuais.

2. Atribuimos um numero de peca exclusivo para essa
aplicagao.

3. Localize a abertura correta antes de usar e registre a
orientacdo correta.

4. As Safe-T-Sponges® sdo projetadas para serem
comprimidas e manter ajuste firme.

5. Podem ser necessarios prazo de entrega e tempo de
projeto especiais. Entre em contato com a fabrica
para obter mais detalhes.

Assegure-se de que haja uma compressao de pelo menos 9,5 mm (3/8 ’) em todos os lados.

Insira as esponjas L-PL com o lado laminado voltado para cima e para a abertura.

Em aplicagdes nucleares, os corddes devem ser fixados a todas as esponjas em conformidade com normas
industriais e sdo recomendados, quando for pratico, para aplicacdes industriais e de combustiveis fosseis.
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